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Sehr geehrte
Leserinnen und Leser

Ich freue mich, lhnen in dieser
Ausgabe der Verbandsinfo einen
Einblick ins Laserschweissen zu
geben. Diese moderne Ferti-
gungstechnologie wird von der
zur Burkhalter Gruppe gehoren-
den Riggenbach AG, Liftungs-
und Klimatechnik, angeboten und
steht beispielhaft fiir unser
Bestreben, die Effizienz und
Qualitat unserer Dienstleistungen
durch Innovationen kontinuierlich
zu verbessern. Laserschweissen
bietet aus unserer Sicht drei
wesentliche Vorteile:

1. Hohe Geschwindigkeit: Dank
der Lasertechnologie kénnen die
Bearbeitungszeiten im Vergleich
zu traditionellen Schweissmetho-
den um das Vier- bis Fiinffache
reduziert werden. Dies ermdglicht
es, Produktionszeiten signifikant
zu verkirzen.

2. Hervorragende Genauigkeit:
Durch die prazise Steuerung des
Laserstrahls wird nur ein sehr
kleiner Bereich des Werkstiicks
erhitzt, was den Materialverzug
auf ein Minimum reduziert. Dies
ist besonders wichtig bei der
Fertigung von Prazisionskompo-
nenten.

3. Minimaler Nachbearbeitungs-
aufwand: Die hohe Prazision fiihrt
dazu, dass Schleif- oder Polierar-
beiten entfallen kénnen. Auch
dies verbessert die Gesamteffizi-
enz des Herstellungsprozesses.
Wir sind stolz darauf, die fort-
schrittliche Lasertechnologie bei
der Riggenbach AG erfolgreich
einzusetzen.

Zeno Bohm, CEO
Burkhalter Gruppe
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Mehrfach einmalig:
Zukunftstechnologie
Laserschweissen

Als Komplettanbieter von Liiftungs- und Klimaanlagen ist der Apparatebau,
neben dem Kanal- und Formstiickbau, eine wichtige Kernkompetenz der
Riggenbach AG, Liftungs- und Klimatechnik. Zur Bearbeitung der entspre-
chenden Metalle setzt die Gesellschaft der Burkhalter Gruppe seit gut

einem Jahr ein Lasersystem mit 1500

Die High-Tech-Schweissmaschine ist beson-
ders vorteilhaft fir Anwendungen, bei denen
es auf hohe Genauigkeit und minimale thermi-
sche Beeintrachtigung ankommt. Im Vergleich
zu traditionellen Schweisstechniken bietet das
Laserschweissen so zahlreiche Vorteile.

Hohere Verarbeitungsgeschwindig-
keit, weniger Nachbearbeitung

Durch eine hohe Schweissgeschwindigkeit
konnen Durchlaufzeiten signifikant verkrzt
werden. Und damit nicht genug: Arbeitspro-
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Mittels Laser- -
schweissen 2
verarbeitet die L
Riggenbach AG
vielfiltige
Materialien .

Watt Leistung ein.

zesse werden zusatzlich auch beschleunigt,
weil sie abgeandert werden konnen.

«Bei der Fertigung eines Kanals mit einem
Stutzen kdnnen wir beispielsweise das sonst
notwendige Bord komplett weglassen», meint
Jérome Zubler, Teamleiter Produktion bei der
Riggenbach AG.

Die hohe Prézision des Laserschweissens
reduziert auch den Bedarf an nachtraglichen
Bearbeitungen. Schweissnahte sind sauberer
und genauer, was oft dazu fuhrt, dass Schleif-
oder Polierarbeiten, die normalerweise zur

f o
| W?




...wie Chromstahl, Alu, Stahl oder auch verzinkten Stahl.

Fertigstellung nétig waren, entfallen kénnen.
Geschwindigkeit und minimale Nachbearbei-
tung sparen nicht nur Zeit in der Produktion,
sondern senken auch die Kosten und verbes-
sern die Gesamteffizienz des Herstellungs-
prozesses — was naturlich auch die Wettbe-
werbsfahigkeit der Gesellschaft starkt.

Minimale Verformung und

maximale Flexibilitat

Ein weiterer bedeutender Vorteil des Laser-
schweissens ist die Verringerung des Materi-
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alverzugs. Da die Warmeeinflusszone des
Lasers sehr klein ist, werden die umliegen-
den Bereiche von Werkstlicken kaum beein-
flusst. Dies ist besonders vorteilhaft bei der
Fertigung von Prazisionsbauteilen, wo jede
Verformung die Funktionalitat beeintrachti-
gen koénnte.

Mit dem Laser ist die Riggenbach AG in der
Lage, eine breite Palette von Materialien zu
verarbeiten, einschliesslich Chromstahl,
Aluminium, Stahl und besonders verzinkten
Stahl. «Das Schweissen von verzinktem
Stahl stellt normalerweise eine Herausfor-
derung dar, aber mit unserer Lasertechnik
ist dies effizient méglich», fligt der Teamlei-
ter hinzu.

Nicht nur bei den Materialien, auch beim
Produktionsprozess bleibt Riggenbach flexi-
bel: Der Schweiss-Arbeitsplatz wurde mit
einem sicherheitskonformen Vorhang an-
stelle fester Wande versehen. Dies ermdg-
licht die sichere Bearbeitung grosserer Teile
und bietet gleichzeitig Flexibilitat im Pro-
duktionsablauf. Um das volle Potenzial des
Laserschweissens ausschopfen zu kénnen,
setzt die Riggenbach AG ausserdem auf
kontinuierliche Schulungen der eigenen
Fachkrafte.

Eine Investition in die Zukunft

Die Implementierung der Technologie war
eine bedeutende Investition fur die Riggen-
bach AG, nicht zuletzt auch wegen des auf-
wandigen Sicherheitskonzepts aufgrund der
Laserklasse 4. Darlber hinaus tragt das Laser-
schweissen zu einer umweltfreundlicheren
Produktion bei, da es energieeffizienter ist
und weniger Abfall produziert als herkdmm-
liche Schweissverfahren.

Die Einfihrung des Laserschweissens bei
der Riggenbach AG ist ein Paradebeispiel
dafir, wie innovative Technologien dazu bei-
tragen kdnnen, die Effizienz zu steigern und
gleichzeitig die Umwelt zu schonen. W
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GSGI-Mitglieder

Amstein + Walthert Holding AG
www.amstein-walthert.ch

Baumann Koelliker Management AG
baumann-koelliker.ch

BKW Building Solutions AG
www.bkwgt.ch

Burkhalter Group
www.burkhalter.ch

CKW Gebdudetechnik AG
www.ckw.ch

Equans Switzerland AG
www.equans.ch

Halg Group
www.haelg.ch

Honeywell AG
www.honeywell-schweiz.ch

Hoval Schweiz AG
www.hoval.ch

Lippuner Energie- und
Metallbautechnik AG
www.lippuner-emt.com

Sauter Building Control
www.sauter-building-control.ch

Schindler Aufziige AG
www.schindler.ch

Securiton AG
www.securiton.ch

Siemens Schweiz AG
www.siemens.ch

VINCI Energies Schweiz AG
www.vinci-energies.ch

AKTUELL

Fachkurs Projektleitung Bauindustrie
Dauer: 10 Tage

Zertifikat: Hochschule Luzern

Technik & Architektur

www.hslu.ch

www.campus-sursee.ch

CAS Projektmanager/in Bau
Dauer: 25 Tage

Zertifikat: Hochschule Luzern
Technik & Architektur
www.hslu.ch

KONTAKT

Gruppe der Schweizerischen
Gebaudetechnik-Industrie GSGI
Telefon 041 227 60 05
info@gsgi.ch | www.gsgi.ch
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